BOARDING OF SOCKS AND HALF-HOSE MADE
OF NATURAL, SYNTHETIC OR BLENDED FIBRES
FORMEN VON SOCKEN U.KNIESTRUMPFEN

T FORMAGE DES CHAUSSETTES
HORMADO DE CALCETINES DE FIBRAS Ml‘BAS EN HBRE NATURE“.‘S
LCRILUC O SYNTHETIQUES OU EN MELANGE

Traitement sous pression de vapeur. Séchage par tunnel el/ou presse.

Pressurized steam Ireatment. Drying : funnel and/by press.

Behandlung unier Dampfdruck. Trocknen durch
Heiblufzirkulation (Tunnel) bzw. Heifipressverfahren.

Since 2000 in Turkey
Since 1891 in France

ratamiento con presion de vapor. Secado en tinel y/o prenso.




2 MODELES DE BASE : 2 BASIS TYPES :

24 ou 28 formes. - 15 MODULES 24 or 28 forms - 15 MODULES

I IT.E grond choix de modules proposé permet au client de miur_nr.- thoice of modules allowing the customer to sef up
composer 50 SOCKMODULE selon lo nature des chaussettes the SOCKMODULE occording to the type of the produced socks
fabriquées el ses méthodes de frovail, et d'odopier lo his working methods, ond to odopt the SOCKMODULE 1o ALL
SOCKMODULE pour TOUS les TRAITEMENTS, depuis les plus TREATMENTS, from the more basic to the more eloborute ones
simples oux plus complets.

2 BASISMODELLE : 2 MODELOS BASICOS :

24 oder 28 Formen - 15 MODULE 24 o 28 hormas - 15 MODULOS

-Gmﬁe Auswohl von Modulen ermaglicht dem Kunden eine :lu gron variedad ‘de modulos propuestos permite ol dienle
husstullung der SOCKMODULE Maoschine Entspluhenﬂ seiner elegir su SOCKMODULE segin de lo noturalezo de los coleefines
Quolitatsonforderungen. fabricodes, de sus métodos de trabojo, y odoplor lo SOCKMODULE
para lodos los trotomientos desde los mas bésicos hasto los mis

eluhorados.

il > = =
1 | Maching de base, constituée Basic machine, tomposed of Basismasching, oufgebau! oul Maguing basicn, formada
d'un bati et chemin de 24 formes. | o 24 form clrcoluting frome einen Rahmen fir 24 Formen, de uno bancod

do y de 24 hormi
\I Mdili[ pouT .-q II!rITIH Additiva for 4 Exiro farms AHM&MEH
supplémentaires. fiir 4 weitere Formen.

A | Boc & choussettes standard. Standard sock storoge voi Standard-Sockenbehlter. (onfennder estandon

B | Grand bat o choussetes. Large size sock staroge vol Grofer Sackenbehilter. Comtenedor de gran copanidad
C | Grand bac o choussatte pour grand | [orge size sock staroge vol Grober Sockenbehiilter fiir grofien | Contenador especiul paro pussic
poste de Irovoil. for lorge working ploce Arbeitsplatz. do frabajo mayor

D | Coquilles de vaporisoge pour Steaming shells for Dampfechalen bis 2 bor Drock. Voporizodo hesto 2 bar
traitement @ lo vapeur jusqu'a 2 bor. | steam freatment up to 2 bar

k for steam EWHFfHMEI'T bis 3 bar Druck. Vaporizade hosta 3 bar

E | Coquilles de vaporisoge pour
troitement o lo vopeur jusqu'a 3 bor,

F | Pulvérisation des orficles. Spraying of orticles Sprisheinrichtung, Pulverizacin
G | Pulvérisation ef Yoparisage Sproying ond aimaspheric Epn'.ihgn und aimospharischer Pulverizacian y vaporizods
atmasphérique., sheaming Druck i

H | Groissage outomatique des raiks Awtomatic oiling of quiding roils. | Aufomalisches Schmieren Engrasodo outomatice de los guics

de guidage. der Fiihrungsschienen.

J | Mlignement outomafique Autamatic rib end fength contrsl | Awfomalischer Lingenausgleich,
des bord-ctes.

K | Tunnel de séchoge @ batterie Drying tunnel heated by electric | Trockentunnel, elektrisch, bei Tinel. de
ilectrique, vopeur ou vopeur avec or &f laments or by sleam Dompf mit oder ofne zustzliche(n) | o/t

risistonces oddifionnelles elemants with edditonal eleciri elokivische(n) Widersignde(n) beheizt | o !

de chauffe. heating resisfances

L | Presse sur b formes Press on & forms wilh odjustable | Presse fiir 6 Formen, Presse Prenso de & harmas con
dont lo température ef lo pression | fempernfure o pressure und Temperatur einstellbar femperalure v presion regulnbles
sont réglables.

M | Presse sur 2 formes pour une finition | Press on 2 farns for on addiional | Presse fir 2 Formen fiir frenso de 2 hormos paro
complémenizire des orficles, iish of artiches zusitliches Formen der Artikel ef acabado camplementario

N | Tunnel de refroidissement. {ooling runnel Kiiheinrichtung. Time! de enfrigmiento

F nﬁﬁ{ﬂgﬁ ulil‘ﬂl'ﬂllﬁtp.le [lﬂ ﬂ"itk‘s_. Automali shroping af arhicms with Jﬂ.{l"ﬂmflﬂf’lﬂf ﬂbﬂ'ﬂh&r Extrotior outnmclico ron onifada
avee empiloge precis par poires. presisg stocking per pairs mit poarweisener Prazisionsoblage. | e pracision por pores

Q | Convoyeur d'évacvation des piles | Duller canveyor of the stocks of | Abloge wnd Transportband mit Evoruadidn orientabile
d'orticles, over 3 possibilités arficles with 3 different directions. | 3 wahibaren Positionen.
d'orientofion.




OPTIONS - OPTIONAL DEVICES - SONDERZUBEHOR - OPCIONES 4P() | 24T(H) | 28 P(1) | 28 T(H)
Grond boc o choussettes (2 formes) - Lorge sock storage val (2 forms)
GroBer Sockenbehilter (2 Formen) - Gron confenador de coleetines (2 hormas) ® @ ¢ e
Grond boc @ chaussettes (4 formes) - Lorge sock storage val (4 forms)
GroBer Sockenbehilter (4 Formen) - Gron contenedor de calcetines (4 hormos) b e
Coquilles de vaporisage 2 bar - 7 bor steaming shells
2 bor Dompfschalen - Comara de vaporizodo 2 bor ® ® ® ®
Coquilles de vaporisage 3 bar - 3 bor sleaming shells
3 bor Dompfschalen - Cimaro de voporizodo 3 bor ® o ® ®
Pulvérisation - Spraying
Sprisheinrichtung - Pulverizocion ® ® ® @
Pulvérisation ef voporisage ofmosphérique - Sproying and aimospheric sleaming
Sprithen und atmosphiirischer Druck - Pulverizucian y voporizado atmestérico . ® . ¢
Lubrification outomatique des rails de guidage - Automatic lubrication of guiding rails
Automafisches Schmieren der Fishrungsschienen - Lubrificacion outomatica de los guins " e @ .
Alignement des bord-cdtes - Rib-end length conirol
Lingenousgleich - Alinencion de longitudes e * ® e
Presse de finition 2 formes - Finishing press (2 forms)
Formpresse (2 Formen) - Prenso do 2 hormas ® ®
Tunne! de refroidissement - Cooling tunnel
Kishleinrichtung - Tunel de enfriomiento o ®
Défileur et topis d'évacuation - Stripper ond outlel conveyor
Abzieher und Ablogeband - Extrocior con topiz de evocuadian e ® ¢ ®
Poste d'enfilage sur 4 formes - Loading position (4 forms) " -

Ladeposition (4 Formen) - Puesto de enfilado 4 hormas




B B PRINCIPE

SOCKMODULE o &t tout spécialement étudide pour répandre oux exigences de
choque dient, Moduloble, donc évolutive, on peut ovair une maching de bose &
ln compliter par lo swite par rojout d'oplions.

DESCRIPTION

Le modéle de bose est composé d'un chemin de 24 formas,

Le module principol & choisi sero sait un funnel de séchage & formes, ou une
presse thouffonte de 6 formes. Le module secondaire o choisir sern ensuite soit
des coquilles de voparisoge sous pression de vapeur 0 2 ou 3 baor oy module
de pulvérisation avec ou sons vaporisoge atmasphérique.

0 peut y jaindre un défilour oudomatique avee empiloge précs sur b convoyeur
dant lo sorfie est orientée selon le choix du dient. Lalignement des bongueurs
de chausseties est préwy, oinsi qu'une presse additionnelle de finissuge et un
refroidissement avont dfiloge. Le bot o choussettes peut dire stondard, ou de
grande copacité. Les outomotismes de lo maching sont contrdlés por un
outomate progrommable; un éoran d'affichoge des foncfions complite |'ensemble.

AVANTAGES

Nowvelle chaine; plus robuste en plus fodle d'entretien

* Nouveau tunmel de séchoge, plus performant

* Consommation réduite vapeur ef lectrique

* Poste de Irovoil ergonomique

* Progrommation des houteurs de piles o volonts

» Suppression de I'oppairoge por olignement des bords-cétes

Laventail des possibilités de lo SOCKMODULE permes d'assures -

* Lo flinition des choussettes, mi-bos, de faile layette o lo plus gronde taille.

* Le formage des orfides pour les dients ne possedont pas de vopeur

® | finition d'orficles enfilés humides

* |& formage stoble pour un stockoge de longue durée.

# Lo safisloction d'une clientéle ayant des exigences quolitatives ef quanfitotives

B4 PRINCIPLE

SOCKMODULE hos been spedially designed in response 1o the requirements of
enth customer

Modulor, by one bosc moching tn which optionad devices con subsequenily be
ndded

DESCRIPTION

Thie basé maching & compased of one droubating frame of 24 lorms

Main module 1o choose with either o & form drying tunnel, or o & form
hedling press; the second module either 2 or 3 bor pressurized steoming shell
of sproying with ar withou? ofmospheric steaming

An oulomalic stripper with predse stocking on o conveyor o be odded. with
oullel oriented o customes’s chaice. The length control of socks & provided, o
well o5 on cdditional finishing press ond o eling device before stripping
Standard o korge size vock sloroge voi. The outomefions of the moching are
controlled by a programmable controfer vio @ screen disploy of the mothine

funttians

AVANTAGES

* Hew sirongor chain with low meintenance,
* low and higher performance drying aren
 Rodoced consumpti
 Fraonamic working position

® Soloctive programming af the sock stack height

or of steam ond electrigity

* Himinotion of pairing by o length contoal snrvics

The ronge of the SOCKMODULE possshilities ollows
* finishing frain boby 10 extro large sives of socks and holi-hese

* Boarding of artides for costomers without eam fosilities

* Faishing o loaded ortiches

= Long losting steody boarding,

* [ustomer s safisfaction an quolitative and quantiiative requiremants

E== PRINZIP
Die modulore Bovar ermiglicht die Angringung von weileren, verschicdenen
Modulen on eine Grundmaschine, je nach Bedarf,

BESCHREIBUNG

Bosismaschine ousgestottet mit 24 Formen bzw, 28 formen

ks Houptmodule konn entweder ein Trockemtunnel fir & Formen oder eine
Heizpresse fiir & Formen gewahlt werden und ols rweites Modul entweder 7 oder
3 bar Damplscholen oder Aufsprithung, mit/chne Dompl bei otmospharischem
Druck gewihlt werden,

Als Optionen -

* Automafischer Abzicher mit Priizisionsoble ouf ein Tronsportbond mil

3 wihlbaren Posifionen

* Langenkontrolle, zusiitzliche Presse und Nikbvorrichtung vor dem Abzicher

# Standord brw. grofler Sockenbehdlier,

Die: Steverung der Masching ist progrommierbor und wird ouf ginem Display on
der Moschine angezeigh.

VORTEILE

* Neve starkere Ketie mit weniger Wortung,

* Never Trockner mir hiherem Leistungsgrod,

= Weniger Dompl-u. Energieverbrouch,

» Frgonomischer Arbeitsplatz,

* Progrommierbore Sockenabloge,

 Durch Lingenainrichtung Wegfoll des zuséitelichen Arbeitsganges "Paoren’,

Die verschiedenen SOCKMODULE-Modelle erlowhen -

* Formen van kleinen Boby-Socken bis 2u sehe groflen Socken und Kniestriimplen,
* Formen von Waore ohne Dompfhehondlung,

® Formen von feuchter Wore,

» konfinuierliches Formen,

und somit Kundenzofriedenheit bei Qualitar und Leistung,

—PRINCIPIO

SOCKMODULE ha sido disafiodo, especiolments, paro respender o los axigendios
da cada diente, Modulobls, yo que podemes parfir de one miguing bision y lo

podemis completar con diferentes optlones

DESCRIPCION

H modelo bisico s integrode por comsing da 24 harmos.

H midulo printipal ¢ un tinel de tecoda de & hormes, o veg premso
pretolentodn de et hormas, B mbdulo o elegle o confinvaddn & un ssiemn
de: voporitodn o presion haste 2 &' 3 b o bien o modula de pidverizodtn oo
0 sin voporitodn otmesfarica

Se puede odjuntar un extrochor sulomatioe con ppflade de preceion sabre om

solida del ol e orienladn segin desens del disnte. Lo alineocién de
oo los cokeatines. od como lo prenso odidonal de acabods v sistema
de ilriomigalo anbes ded extrodor estin tombitn provistos. B redipionte de
roleedings. puede ser eslondar ¢ de gron copotidod. Lod citomafivmos de lo

¢ conlrolon por un outémedla programable: une pentalle de

sefinlizacibn de fodos le funchones completa todo ol conjunie

VENTAJAS

» Nuevm rodeno, mas robusto v de manteaimbenta fadl

* Huevn lonel de secods mas polivalente

* (omuma redurida do vopor v elettricidod

* Pussto de -'Ir:|'-:|_|: EIGEmomng

* Mrogramacion de o aliures de pils o elagl

= Fliminatitn del siiema da .‘|,,l|.'l':iI::|l"

L gron goma da posbilidedes de la SOCKMDDULE permile ssegarar

» Awobiods de coleetines do conlquier fallo,

* ffarmoda de orticules poro chenles que pa despongon de oldein de vopor
® jynhodn de orficules enfilodes en himeda

* Hormode estoble pore estocndo de
® (imple fodos lot exigenrios de molidod y de contided

I (AN,




ST TECHNICAL DATA

B BCARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Longueur : 4,22m (24 formes) Length 4,22 m (24 Torms)

Longueur : 4,80m (28 formes) Length 4,80 m (28 forms)

Lorgeur : 2,30m (Presse) Width 2.30 m (press)

Lorgeur 2,80m (Tunnel) Width - 2,80 m (tunnel)

Houfeur : 3,00m Height : 3,00 m

Poids : 2.500 & 3.500 kg Weight : 2.500 to 3.500 kg

Consommation électrique moyenne : Average eleciric consumption

modéle 24 P ou TV baBkw type 24 F or TV 6 1o 8 KVA

modéle 24 TE 18022 kW type 24 TE 18 1o 22KVA

modéle 28 P ou TV Ballkw type 28 Por TV B 1o 10 KVA

modéle 28 TE 20 o 25 kw type 28 TE 20 1o 25 KVA

(onsommation air comprimé @ b bar; 6 o 8 m¥h Compressed air consumption {6 bar) : 6o B mih
Consommafion d'eau (pulvérisation) : 20 |/h Water consumption {spraying) : 20 1/
Consommation vapeur (coquilles) : 40 a 100 kg/h Steam consumption (shells) 40 10 100 ky/h
Consommation vopeur (vaporisage) : 15 kg/h Steam consumption (steaming) 15 ka/h
Consommation vapeur (tunnel) : 30 a 35 kg/h Steom consumption (tunrel) 30 1o 35 kg/h
Température air de séchage : 220°C Temperature of drying oir 200°C
Température de presse : 250°C Press lemperaiure 250°€
Production : 600 paires/heure Production 600 pairs/hour

Remark - Technicol doto depends upon the

REMARQUE : Les coroctéristiques technigues
sont variobles en fonction des options choisies.

optional devices chosen

= CARACTERISTICAS

BN TECHNISCHE DATEN
fnge : TECNICAS

Liinge : 4,22 m (24 Formen)

Liinge : 4,80 m {28 Formen) Longitud 4,22 m (24 hormas)
Breite : 2,30 m (Presse) Longitud 4,80 m (28 hormas)
Breile : 280 m (Tunnel) Anthao 2.30 m (con prensa)
Hohe : 300 m Ancho 2.80 m (con tinel)
Gewicht : 2,500 - 3.500 kg pri 300 1

Pesos 2.500 0 3.500 kg

Durchschnittlicher Stromverbrouch :
Typ 24 P oder TV b - 8 KVA

r i i
Lonsumo etecirnico medio

Typ 2471 18 - 22KVA Modelo 24 Po TV 6o 8 KVA
Typ 28 P oder TV B - 10 KVA Modelo 24 Tt 18 o 22KVA
T‘j'p BT 70 - 75 KA Medelo 28 Po TV 8ol KVA
Modelo 28 TI 20 0 25 KVA
Druckluftverbrouch (6 bar) : 6 -8 m3/5id Consumo de ire comprimite o 6 bar 6 o 8 mhoro
Wasserverbrouch (Spriiheinrichtung) : 20 |/Sid Consumo de ogua (pulverizacion) - 20 | /hora
Dampfverbrouch (Dompfschalen) 40 - 100 kg/Std. Consume vapor (conchos) 0 a 100 kgs/hora
Dompfverbrouch (Dimpfen) : 15 kg/Std. Consumo vapor (voparizado) 15 kgs/horo
Dampfverbrauch (Tunnel) : 30 - 35 kg/Std. Consume vepor (tanel) 30 o 35 kgs/hora
Temperatur der Trocknerluft : 200°C Temperatura del vire de secodo 200°C
Temperatur der Presse : 250°C Temperotura de prenso 250°C
Produktion - 600 Paore/Std. Produccion 600 pares,/ hore

NOTA : Los corocleristicas técnicos son voriohles en funcion de Jos

Anmerkung : Die technischen Daten sind von der jeweiligen
Moschinenousstattung abhiingig.

Tunoones ﬂi-’:[ll::i!'..




Un réseau mondial de représentants pour offrir ou client le meilleur service. 80 représentonts dans 66 pays.
A worlwide sales representative network fo offer the customer the best service. 80 ogents in 66 counries.
Fin Weltnetz von Agenten, um den Kunden, den besseren Service anzubieten. 80 Agenten in 66 Landern.
Una red mundial ng

Factory;

Tuzla Mermerciler Organize Sanayi Bolgesi
7. Street No:4 34959-00
Tuzla Istanbul TURKEY

Sales Office;

Somteks A.S.

Gumussuyu Prof. Tank Zafer Tunaya Str.

lzim Apt. No:15 D:9 34437

Taksim Istanbul TURKEY

Telehone: +90 212 2513054 Fax: +90 212 2494849
E-mail: info@heliotinternational.com

represenfantes en fodo el mundo para ofrecer el mejor servicio. 80 represenfontes en 66 paises.
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