PRESSURIZED STEAM SETTING OF
SOCKS
FIXIEREN VON SOCKEN UNTER S 0 (K S TEAM
DAMPFDRUCK
FIXATION DES CHAUSSETTES

HORMADO DE LOS CALCETINES

D LR SOUS PRESSION DE VAPEUR

Le traitement idéal pour des chaussettes de qualité

Die ideale Behandlung fir Qualifiitssocken

Since 2000 in Turkey
Since 1891 in France



FONCTIONNEMENT OPTIMUM ‘\ OPTIMUM OPERATION
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ENFILAGE: LOADING:
Un poste d'enfilage manuel peut accueiflir 2 personnes pour une production

de 1140 paires par heure.

AUTOCLAVE: AUTOCLAVE:
Chague groupe de 30 formes peut recevoir, dans I'autoclave, un fraitement

personnalisé par la possibilifé de régler différemment fa fempérature de

chacun de ceux-di.

Le femps réel de troitement sous pression vapeur esf d'environ 18 secondes

pour une production maximum.

Toutes les conditions de traitement sont reproductibles, assurant une

produttion constante de frés haute qualité,
SECHAGE:

Le traitement en milieu vapeur est suivi d'un
séchage puissant par circulation d oir choud.
DEFILAGE:

Les arficles traités sont saisis deux par deux
par des pinces qui les défilent dans laur
mouvement ascendant,

Las pinces Kibérent les choussettes en
arrivant devant une raguette qui vien! les
ploquer sur un plan horizontal,

Les chaussatfes défilées sont empilées en re
nombre programme ef évacudes sail sur une el —
table pivotants soit sur un tapis. -

DRYING:

OPTIMALE FUNKTION FUNCIONAMIENTO OPTIMAL

STRIPPING:

e,
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AUFZIEHEN: ENFILADO:

Ein handbetigtigter Aufziehposten st fiir zwei Personen vorgesehen, fiir eine
Produktion von | 140 Paar Socken pro Stunde. '
AUTOKLAV: AUTOCLAVE:

Jede Gruppe von je 30 Formen kann im Autoklov einer angepafiten

Behandlung unterzogen werden, mit der Maglichkeit, fir jede Formengruppe

die Temperatur separaf einzustellen,

Die effektive Behondlungszeit unter Dampfdruck dovert ungefihr 18

Sekunden und garantiert somit eine maximale Produktion.

Da alle Behandlungsverfahren reproduzierbar sind, wird eine konstant

bleibende Hochqualitdt der Produkfion ermaglicht.

TROCKNEN: SECAMIENTO

Der Behandlung unter Dompfdruck folgt ein energisches Trocknen durch
Heiflfuftumlauf.
ABZIEHEN: DESFLADD:

Die behandelten und abgekihlten Artikel werden von Greifern poorweise
withrend ifver Aufwirtshewegung abgezogen.

Vor einem Schigger werden die Artikel freigegeben und von ibm ouf einen
horizontalen Arbeitstisch flach abgelegt,

Die ohgezogenen Socken werden in einer programmierten Anzah/ oufgestapelt
und warden entwader ouf einen Schwenktisch oder auf ein Transportband

abgefiihrt,



PRINCIPE PRINCIPLE PRINZIP PRINCIPIO

1. Poste d'enfilage manuel 1. Aufziehen von Hand

2 Autoclave 3 bor 2. 3 bor auloclave 2. Autoklav 3 Bar

3. Chambre de séchage 3. Drying chombe 3. Trocknungskommer

4. Défilage automatique I. Stripping device 4. Automatisches Abziehen

Longueur : 5,20 m Ldnge : 5,20 m
lorgeur : 3,05 m Width : 3.05 m Breite : 3,05 m
Hauteur : 3,12 m Height : 3.12 m Hahe : 3,12 m
Poids : 6000 kg Waight : 6000 kg Gewicht : 6000 kg
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MACHINE DE BASE BASIC MACHINE GRUNDAUSFUHRUNG ~ MAQUINA DE BASIS

* Autoclave de fixation en milieu vapewr, = Fressurizad sienm selling autodls * Fixierautoklav unter Dompfdruck.
Pression maximum : 3 bar. Moxximums pressure ; 3 bor Maximal Druck : 3 Bor, Prasidn maximo * 3 bar
* Dispositif de séfection et régulation des = [omperoture salochion and reguiation = Einrichtung zur Vorprogrommierung = [Veposiiive de selecion y rogulicion
fempératures pour chague groupe. thgvite for each tofeh of forn und Einstellung der Temperaturen. fe bos femperaturas pora codo gripo
* Bac d chaussatfes. * Automatic device siripping the orficles  * Worenwanne. * Contenedor de roleatines
. Déﬁfaurnmmmﬁqu&pnrpnfmnm r pair o sayang e Dol 6n g . Jmummhuspummﬁbmﬁm « Do oulomalico por pores o
récupération d plaf sur toble pivotante, 1 voling 1ol und Flachlegen auf einen .
* (raissoge automatigue des chainas, * Mufomadic chain olfing Schwenktisch.
* Automatische Kettenschmierung.

OPTIONS OPTIONAL DEVICES OPTIONEN OPCIONES

* Dispositif antistatique sur défilour « Antistolic dovies on the sipper unis. » Antistafische Einrichtung om Abzisher. =+ Dispasitive anli-estatico an o
* Evocuation sur fapis convoysur. * Evaewetion of the strpped socks cn o = Abfiihrung ouf ein Transportband,

ENERGIE ENERGY ENERGIE ENERGIA

* Puissance éfectrique absorbée : 5,5 kW/h  lorbed slocie s Uk = AnschluBileistung : 5,5 kW/Sid.

* Air comprimé: 12 m'/h d 6 bar * (ompressed oir Wiorohor = Druckluft : 12 m/Std. bei & Bar

 Vapeur: 1004 150 kg/h suivant le « Damf : 100 bis 150 kg/Std. je nach  » e conmpe
traitement o Stegm - 10010 150 kg/h oerordling 1o Bahandlomg il




SOCKSTEAM ENCORE PLUS FIABLE, PLUS PERFORMANTE

. ﬂiﬁPﬂ!l:HIF DE SECURITE DE MONTEE/DESCENTE DE CAUTOCLAVE por confrepaids.

= ENTRAINEMENT DES FORMES PAR TRANSFERT MECANIQUE.

« EMPILAGE PRECIS des chausseties défilées grice o la stabilité accrue donnée par ['uiilisation d'un
vovioheor e frégquence sur fe défileor,

« TEMPS DE VAPORISATION SOUS PRESSION plus long pour un iraitemeni én profondeur encore plus
efficoce.

« GRAISSAGE CENTRALISE plus simple, plus efficace, plus fiable.

Les 120 formes, sans sabol, &f aisément inferchangeables, focilitent fe fraitement d'orticles différents sans
perte de femps. Elles pewvent Eire ultlisées égolement sur d ‘outres mochines HELIOT

SOCKSTEAM est congue pour une ufilisgiion fintensive en foufe sécurité. Elle est équipde d'un oulomate gui
conirale en permanence les fonclions de sécurité de lo machine, 'arréte en cas d'anomalie ef en offiche In
raso,
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SOCKSTEAM: MORE RELIABLE, MORE PERFORMANCE ﬁ ===

SOCKSTEAM NOCH ZUVERLASSIGER UND LEISTUNFSFAHIGER
DURCH ZAHLREICHE VORTEILE -

« SICHERHEITSVORRICHTUNG des Auf- und Abstiegs des
Autaklaves durch ein Gegengewicht,

« FORMENGANGANTRIES durch mechonischen Transfer

o PRAZISES STAPELN DER ABGEZOGENEN SOCKEN durch
Einwirkung eines Frequenzvariators ouf den Abzieher.

» LANGERE DAMPFUNGSZEIT unter Dampldruck fir eine
noch eindringlichere und wicksomere Behandlung.

o JENTRALE SCHMIEREINHEIT: ginfach, perfeks und
auverlfissig.

Dia 120 Formen, ohne Farmenschuhe, sind feichi
ouswechselbar, erfeichtern die Behandlung verschiedener
Artiked oo Zeitverust, Sie kéinnan ebenfalls oul anderen
HELIOT-Maschinen verwende! werden.
Die Konzeption der SOCKSTEAM gestatfe! einen intensiven
und sicheren Gabrouch, Die Moschine fst mif einem
Automal ousgestatiel, der fortwihirend die
Sichecheitsfunktionen der Masching dberwacht, bei
ouftretenden Defekion die Maschine zum Stoppen bring!
vnd die Fehlerursochen onzeigt,
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SOCKSTEAM AUN MAS FIABLE, MAS PERFORMANTE ———

Factory;

Tuzla Mermerciler Org. Sanayi Bolgesi
7. Street No:4 34959-00
Tuzla Istanbul / TURKEY

Sales Office;

Somteks A.S.

GUmussuyu Prof. Tarik Zafer Tunaya Str.
izim Apt. No:15 D:9

34437 Taksim Istanbul / TURKEY
Telephone: +90 212 2513054

Fax: +90 212 2494849

E-Mail: info@heliotinternational.com




